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注 意 事 项

1、用户提供给本机床的电源：电压偏差，频率偏差，最小额定容量必须

与本机床要求相符。若不符合，用户必须对供电进行处理，机床方可投入运

行。否则因电源不符合要求所造成的损坏、故障，本公司概不负责。

2、 该机床的所有参数，如 PLC 参数，NC 参数，机床参数等用户不得随

意更改。否则因参数改变而造成的机床故障，本公司概不负责。

3、 用户对本机床功能有其他特殊要求，必须在订货时说明。

4、 电柜内系统的所有开关位置出厂时已调好，用户切勿调整，否则会

引起机床数据丢失，机床无法正常工作由此操作引起的后果，用户必须自行

负责。

5、 用户使用该机床前请详细阅读《操作编程》用户手册，阅读本机床

的《使用说明书》机械部分及电器部分。

6、 机床开机必须先使坐标轴回参考点。（根据机床配置）

7、 使用 USB 及其它通讯接口时，必须执行本说明书的技术要求，否则

会造成设备损坏。

8、 使用冷却泵前，必须确保冷却箱冷却液足够。

9、 转动主轴时，必须确保工件夹紧，方可转动主轴。

10、机床润滑单元的储油罐缺润滑油，此时系统会产生报警，禁止机床

运转。

11、机床在做定期检修时，为了使系统正常运行切记对每个电柜的防尘窗

内的防尘网进行清尘处理。

12、将电源从控制箱底部的进线孔接入，接到 A、B、C 端子上，E 为接地

端子，机床必须可靠接地以防止漏电而发生事故。
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机床电源相序调整

机床接入电源后，在第一次运行前，应进行相序的调整：

1、给集中润滑单元储油罐加润滑油；

2、机床上电；

3、NC 上电，消除机床报警；

4、机床工作在 JOG 方式下；

5、在机床未装刀架时

按下冷却启动键，观察冷却泵旋向：

如果冷却泵实际旋向与泵的指示旋向一致，则相序正确，不用调整；

如果冷却泵实际旋向与泵的指示旋向不一致，则相序不准确，调整电源进线的相

序；

6、在机床装电动刀架时

按下刀架换刀键，观察刀架旋向；

若刀架旋向为顺时针，则相序正确，不用调整；

若刀架旋向为逆时针，则相序不正确，需要调整电源进线的相序；

7、相序调整正确后，检查整机液压压力压力表是否与铭牌相符后，机床可以工作。
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1、概述

本机床结构上实现了机电一体化，布局简洁，操作方便。电器控制方面，采用了

GSK-988TA 总线绝对值控制系统，系统具有集成 PLC 可编程控制器。进给轴三相交流伺服

电机来实现坐标轴的驱动。主轴采用交流伺服电机来驱动主轴电机，实现主轴的无级调速。

其他电器件均采用国内优秀产品。此外，系统具有 USB 接口，使机床的通讯功能和远程控

制得以实现。总之该机床技术先进，配置优良，可靠实用。

2、主要技术参数

2、1 电网参数

电网电压 AC 3~380V±5% 电网频率 50±1Hz

电网容量 40KVA 额定电流 85A

2、2 主轴系统

主轴电机 22KW 伺服主轴

2、3 进给驱动系统

X伺服电机 175SJTF-18N·m-2000r·p 一台

Z伺服电机 175SJTF-22N·m-2000r·p 一台（带抱闸）

2、4 数控系统

数控系统具有以下功能：

具有各种误差补偿：测量系统，丝杠螺距，反向间隙，刀补。系统还具有很强的自

诊断功能，编程时可采用 M,S,T 功能，恒定的切削速度，直线及圆弧插补等，在操作及编

程方面，程序可手动输入，也可通过 PC 机传输。使用圆弧插补进行极坐标编程，圆弧半

径直接编程，坐标旋转，缩放功能，参数编程，具有多种循环子程序。

关于系统的详细说明，请参阅数控系统的《GSK988TA 系统车床数控系统操作手册》。

2、5辅助驱动

本机床的辅助驱动主要是冷却控制。

2、6其他

在每个电柜侧面设有通风防尘网口，主电机还有一台内装风扇电机，用以给相应的部

件冷却，保证电气系统的正常运行。

3、机床控制面板

3、1 MODE（选择模式）

编辑方式： 设定程序编辑方式；

自动方式选择： 设定程序自动运行方式；

MDI 方式选择： 设定手动数据输入 MDI 方式；

手脉方式选择： 设定手轮进给方式，在手持盒上选择要移动的轴及移动倍率；

手动方式选择： 设定手动进给方式；

回零方式选择： 设定参考点返回方式，按各轴正向键后各轴分别沿正向参考点，

返回各

轴参考点后回参考点灯亮。

***注意： 由于在回零方式下，当回零开关压上撞块时，会减速向正方向移

动，可能会压上限位开关，所以回零前请先把各轴手动移至中间

位置，再进行回零操作。

3、2 面板操作按钮说明

循环启动： 程序启动。按下此键开始运行程序。（绿色按钮）
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进给保持： 程序暂停。在程序运行中按此键后程序暂停，当按“CYCLE START"

键后程序继续运行。（红色按钮）

急停： 机床运行过程中按下急停按钮，系统进入急停状态，此时机床移动立

即停止，所有的输出如主轴的转动，冷却液等也会全部关闭。松开急

停按钮后急停解除。

电源： 机床运行过程中在危险或紧急情况下可立即切断机床电源，以防事故

发生。但必须注意，切断电源后系统坐标与实际位置可能有较大偏差，

必须进行重新对刀等操作。

超程保护： 分别在机床 X轴、Z轴的正、负向最大行程处设置软限位开关，当出现超程

时，运行轴运行到软限位设置值后减速并最终停止，系统提示超程报

警信息。

软限位报警的解除 反向移出拖板，（如正向超程，则负向移出；如负向超程，则正向移

出）。

+X/-X: 手动中正/负向移动 X轴。

+Z/-Z: 手动中正/负向移动 Z轴。

快速移动： 快速移动各轴。

主轴正转： 主轴正转。手动时有效。

主轴停止： 主轴停转。手动时有效。

主轴反转： 主轴反转。手动时有效。

单段： 单程序段。一段一段地执行程序，用来检查程序。。

空运行： 空运行。自动或 DNC 方式下按下此键，各轴不以编程速度而是以参

数中设定的速度乘以进给倍率所得的速度移动，此功能用于无共建

装夹只检查刀具的运动。

跳段： 可选程序段跳过。自动方式中按下该按钮，跳过程序段开关带有/和

用；号结束的程序段。。

程序再启动： 当刀具已损坏和机械加工停止后又重新开始时，重新启动功能，根

据规定的顺序号，从一个要重新启动的程序段开始启动机床。

机床锁定： 机械锁住。自动方式下按下此键，各轴均不移动，仅在屏幕上显示

坐标值的变化（***使用此功能后一定要进行机床回零***）。

冷却启动： 手动冷却启动。手动方式下按下此键开关冷却泵，开时其上指示灯

亮。

冷却停止： 手动冷却停止。手动方式下按下此键开关冷却泵，关时其上指示灯

亮。

自动冷却： 在自动方式上按下此键，指令 M08 时冷却泵开，M09 时冷却泵关。

4、操作

4、1 电源的引入

当机床安装完毕，检查电柜内各部件，电器件的完整性，安装正常可靠，各电缆及

接线无误牢固。接地良好，机床允许运动时方可引入电源。电源的引线应为铜导线，由电

柜底部进线孔引入，接入电柜内的接线端子上。

若电网波动太大，建议由用户根据机型配一台 40KVA 交流稳压器。

4、2 接通电源及开机

在外接电源连接无误后，合上电源开关，电柜通电，主电机内装风扇电机运转。在
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接通 NC 电源开关，待 NC 正常启动后，若还有别的报警，请先消除别的报警然后方可操作

机器。

***在第一次安装机床情况下，应注意机床电源的相序。***

4、3 机床关机

先按下急停开关，然后关断 NC 电源，再断开转换总电源开关，机床断电。

4、4 机床的手动控制

4、4.1 主轴控制

a：在 MDI 方式下，用指令 M03Sxxxx 来使主轴正转；用指令 M05 来使主轴停止正转；

用指令 M04Sxxxx 来使主轴反转；Sxxxx 为主轴转动的指令速度。

***机床回零后，在MDI下必须用M03/M04 Sxxxx来使主轴正转，否则机床在执行到M03/M04

时不会向下执行。

b： 在手动方式下，按主轴正转键，主轴正转；按主轴停止键，主轴停止转动；按

主轴反转键，主轴反转。

C：主轴高低速切换，执行 M3/M4，当 S***低于 599 转以下为主轴低速档，S***高于

600 转系统自动切换到高速档。

4、4.2 坐标轴的控制

a： 手持单元盒/手脉移动坐标轴：

在手轮方式下，在操作面板上选择所要移动的坐标轴（X轴， Z轴）及移动当量（手

摇编码器摇动一格所代表的移动量 0.001mm,0.01mm,0.1mm）,用手轮可移动轴。

b： 连续进给：

在手动方式下，按任意一轴运动键可实现该轴的连续进给，释放该键，该轴运动

停止。

c： 进给修调： 通过进给修调开关调整进给速度。

d: 快速移动

同时按下轴移动键和快速移动键，可实现该轴的快速移动，移动速度为 G00 速度。

释放两键，运动停止。

4、5 冷却控制

a： 在手动方式下，按下冷却启动键，冷却泵启动，对应指示灯亮，按下复位键，冷

却泵停。

b： 在 MDI 方式下，用指令 M08 来启动冷却泵；用指令 M09 来关闭冷却泵。

M208/M209 开启冲屑水泵。

在加工过程中，可以直接使用 M208 来启动水泵，也可使用 M09 停止即可。

4、6 机床回参考点：该机床采用绝对值电机，不用断电后回零操作

M代码

M08:冷却开

M09：冷却关 M208：冲屑水泵开

M12：卡盘松 M209：冲屑水泵关

M13：卡盘紧 M35：主轴钳制器紧

M37：排屑器正转 M36：主轴钳制器松

M38：排屑器反转

M39；排屑器停止

注； 1.防护门未关闭会产生报警警示，在手动/录入方式下可操作机床，自动方式下

必须关闭防护门，否则程序不能执行，直至防护门关闭恢复正常，否则防护门未关闭警报，

进给轴立即停止；
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4、7 手动换刀

4、7.1 本机床的手动换刀操作。按换刀键，顺时针旋转一把刀具，也可在 MDI 方式下使

用 T****换刀，****代表要调用的刀号及偏置。

4.9 机床的润滑

本机床采用轴移动润滑系统。机床上电后，机床加工时任意轴移动，系统会自动

计时，润滑间隔计时器到达设定时间，机床的自动润滑系统会自动给机床加润滑油。到达

润滑时间过后，自动润滑系统停止给机床加润滑油。应注意机床润滑单元的储油罐，不要

使油位太低。若系统显示油位低报警，请立即给润滑单元的储油罐加润滑油。机床润湿时

间和润滑间隔可在系统上调整，为了保证机床各部位均得到充分润滑，油脂泵润滑时间间

隔不应超过 10 小时，导轨油润滑时间间隔不应超过 1小时。

单位 功能

40min 润滑间隔

25s 润滑输出打油时间

4、10 超程释放

当机床处于限位状态时，手动反向移动出限位区域， 按复位键。

5、机床设备的维护

5、1 机床的保护功能

a: 用断路器作为机床的过载及短路保护；

b： 坐标轴设有软限位及硬限位开关；机床回零后各轴设有软限位保护（限位后会出

现过行程报警，反方向移动该轴，并按复位键后即可解除报警）。

5、2 日常维护及修理

电器设备的维护和修理理应由电器人员进行，对电气设备进行周期性的维护及检

修，其要求如下：

a： 保护接地系统应有完好的连续性，以确保人身及设备的安全。

b: 对断路器，接触器，继电器等元件进行定期检查。如接线是否松动，噪音是否过

大等，找出原因并排除隐患。

c: 确保电柜内散热风口及主轴风机的正常运行，否则可能会导致元气件的损坏。

d: 若保险丝异常熔断，空气开关频繁跳闸，应及时找出原因并排除之。

e: 工作环境：

工作环境的空气是否有酸，碱和腐蚀性气体，环境的平均气温不超过 35 度，环境湿

度 40~80%，若机床的温度大于 35 度，环境湿度必须小于 50%。

6、机床参数

7、1 系统参数

机床系统参数见《GSK988TA 编程及操作手册》

8、机床外部报警和专用代码解释与说明

当机床出现报警时可根据报警号查《系统说明书》中对应报警的内容及解决方法。

当机床出现报警时可根据报警号查《系统说明书》中对应报警的内容及解决方法。

9、电气原理图（GSK988TA 原理图共 20 页）

非专用人员不得更改、维修本机床.如有疑问请于机床制造商联系.谢谢.



机
床
型
号

（
图
1
）
 
电
路
（
一
）

主
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

注
1
：
在
本
图
册
中
元
器
件
及
端
子
排
上
的
相
同
线
号
应
相
连

注
2
：
没
有
表
明
去
向
线
号
应
与
接
近
的
线
号
相
连

注
3
：
没
有
标
明
线
径
均
为
1

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

总
电
源
控
制
器

控
制
变
压
器

机
床
电
源
开
关

用
户
开
关

2
2
0
V

Q
F
8

1
8

2
2

ABC

A

C

设备边界限

1
0
.
0
m
m
2 

3
8
0
V
 
5
0
H
Z
 
B
K
5
0
0
V
A

1
7

2
1

ABC

K
M
1

L
1

L
2

L
3

K
M
1

A
1

A
2

1
8

2
4

3
8
0
V
-
L
1

3
8
0
V
-
L
2

3
8
0
V
-
L
3

1
0
.
0
m
m
2 

1
0
.
0
m
m
2 

Q
S
1

1
0
0
A

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
mm 2 



机
床
型
号

（
图
2
）
 
电
路
（
二
）

系
统
连
接

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

24V

X.01

-24V

+24V

PE

系统电源

L

N

PE

+24V

+24V

0V

0V

2
3

2
4

2
3

2
5

E
S
P

2
4
V

C
N
2
1

编
码
器
1

C
N
2
2

编
码
器
1

C
N
5
4

操
作
面
板

CN61

INPUT

电源接通

电源断开

急停

启动

停止

CN371 CN372 CN373 CN374

C
N
3
3
2

手
持
盒

C
N
3
5
7

主
机
通
讯

5
V - A
+

B
+

0
V

24V 0V FE

-

CN302 CN365

主轴倍率 进给倍率 快速倍率 方式选择

5V A+ B+0V

CN362

CN363

E
S
P

2
4
V

急
停

CN4

总线B

CN5

总线A

CN55

网口 LAN

X.02

X.03

X.04

X.05

X.06

X.07

0V

R
1

T
1

0
V

X
.
0

X
.
1

+
2
4
V

+
2
4
V

+
2
4
V

+
2
4
V

+
2
4
V

+
2
4
V

+
2
4
V

X
.
2

X
.
3

X
.
4

X
.
5

X
.
6

X
.
7

系
统

操
作
面
板

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
3
）
 
电
路
（
三
）

系
统
连
接

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

24V

X.01

-24V

+24V

PE

C
N
2
1

编
码
器
1

C
N
2
2

编
码
器
1

C
N
5
4

操
作
面
板

CN61

INPUT

CN4

总线B

CN5

总线A

CN55

网口 LAN

X.02

X.03

X.04

X.05

X.06

X.07

0V

CN4

总线B

CN5

总线A

-
2
4
V

+
2
4
V

P
E CN52 通信CN41 主轴1CN42 主轴2

输出1 CN69 输入1 CN66输入2 CN67输入3 CN68

输入4 CN71输入5 CN72输入6 CN73

输出2 CN70

输出4 CN75 输出3 CN74

CN4

总线B

CN5

总线A

CN4

总线B

CN5

总线A

CN4

总线B

CN5

总线A

CN4

总线B

CN5

总线A

G
R
3
0
0
0
系
列

n
个

G
R
2
0
0
0
系
列

G
R
2
0
0
0
系
列

系
统

输入输出I/O盒1

系
统

伺
服
驱
动

输
入
输
出
I
O
盒

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
4
）
 
电
路
（
四
）

主
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

N
O

N
O

主
轴
电
机

主
轴
伺
服
驱
动

主
轴
伺
服
电
源

RSTBB
1P

制
动
电
阻

1
5
0
0
W
 
3
0
Ω

Q
F
1

2
4
-
3
2
A

L
1
L
2
L
3

G
R
3
0
0
0

3
1
9
8
-
L
A
2

UVW

C
N
2

电机编码器

C
N
5

C
N
4

C
N
3

磁环编码器

RT

编码器

主
轴
电
机

Z
Y

X

6
4

2

1
3

5

K
M
3

4
5

1
8

U
V

W

47

18

642

1 3 5

K
M
2

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
5
）
 
电
路
（
五
）

主
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

N
O

N
O

X
轴
电
机

X
轴
伺
服
驱
动

X
轴
伺
服
电
源

R
1

S
1

T
1BB
1P

制
动
电
阻

1
2
0
0
W
 
1
0
Ω

Q
F
6

L
1
L
2
L
3

G
R
2
0
0
0

2
1
0
0
-
L
A
1

UVW

C
N
2

U
V
W

编码器

X
轴
电
机

电机编码器

C
N
5

C
N
4

R
1

T
1

B
S
6
3
0

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
6
）
 
电
路
（
六
）

主
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

N
O

N
O

Z
轴
电
机

Z
轴
伺
服
驱
动

Z
轴
伺
服
电
源

R
1

S
1

T
1BB
1P

制
动
电
阻

1
2
0
0
W
 
1
0
Ω

Q
F
6

L
1
L
2
L
3

G
R
2
0
0
0

2
1
0
0
-
L
A
1

UVW

C
N
2

U
V
W

编码器

Z
轴
电
机

电机编码器

C
N
5

C
N
4

Z轴抱闸

R
1

T
1

Z
轴
抱
闸

0
V

1
0
0

1
1
0

K
A
1
0

B
S
6
3
0

1
6

B
Z

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
7
）
 
电
路
（
七
）

主
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

N
O

N
O

刀
塔
电
机

刀
塔
伺
服
驱
动

刀
塔
伺
服
电
源

R
1

S
1

T
1BB
1P

制
动
电
阻 Q
F
6

L
1
L
2
L
3

G
R
2
0
0
0

2
0
2
4
-
L
A
1

UVW

C
N
2

U
V
W

编码器

刀
塔
电
机

电机编码器

C
N
5

C
N
4

B
S
6
3
0

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
8
）
 
电
路
（
八
）

主
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

L
1

L
3

L
2

P
E

N
O

N
O

1
.
0
m
m
2 

液
压
电
机

Q
F
3

M

3
~

S

2
L
3

2
L
2

2
L
1

K
M

4

5
5

1
8

W
2

V
2

U
2

6
4

2 1
3

5

L
1

L
2

L
3

N
O

N
O

1
.
0
m
m
2 

U
3

V
3

W
3

M

3
~

S

Q
F
5

L
3

L
2

L
1

N
O

N
O

1
.
5
m
m
2 

Q
F
2

M

3
~

S W
1

V
1

U
1

L
1

L
2

L
3

N
O

N
O

1
.
0
m
m
2 

M

3
~

S

Q
F
3

U
4

V
4

W
4

L
3

L
2

L
1

2
.
5
m
m
2 

2
.
5
m
m
2 

2
.
5
m
m
2 

2
.
5
m
m
2 

冷
却
电
机

主
轴
冷
却
风
扇

排
屑
电
机
*

5
3

12
4

6
1
8

4
1

K
M
6

6
4

2 1
3

5

K
M
7

4
3

1
8

R
O
C
1

R
O
C
3

N
O

N
O

1
.
0
m
m
2 

Q
F
4

M

3
~

S

2L32

2L22

2L12

K
M

5

5
6

1
8

W
2
1

V
2
1

U
2
1

6
4

2 1
3

5

L
1

L
2

L
3

2
.
5
m
m
2 

第
二
冷
却
电
机

R
O
C
2

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
9
）
 
电
路
（
九
）

控
制
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

K
M
1 S
B
1

S
B
2

K
M
1

2
2

2
3

2
5

2
4

1
8

1
M

1
M

电
源
启
动

热
交
换
器
风
扇

液
压
泵
站
冷
却

风
扇

1
M

2
1K
A
2 Q
F
9

M
3
2

润
滑
油
泵

润
滑
过
载

L
U
B

1
7

2
4
V

刀
塔
固
态
继
电
器

-
L
1

T
1
+

-
A
2

A
1
+

D
T
S

1
5

1
1
7

1
0
0

K
A
1
7

刀
塔
松
开

L
E
D

1
6

工
作
灯

H
L

1
5

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
0
）
 
电
路
（
十
）

控
制
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

2
2

K
A
1

5
5

K
A
2

K
A
2

5
6

K
A
3

K
A
3

M
3
2

2
2

K
A
4

5
7

2
2

K
A
5

5
9

2
2

K
A
6

5
8

2
2

K
A
7

6
0

1
5

K
A
8

K
J

1
M

润
滑
泵

K
M
4

1
8

K
M
5

冷
却
电
机

第
二
冷
却
电
机

K
M
7

1
8

K
M
6

K
M
6 K
M
7

排
屑
器
正
转

排
屑
器
反
转

K
M
3 K
M
2

K
M
2 K
M
3

低
速

高
速

Y
V
1

卡
盘
夹
紧

1
6V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
1
）
 
电
路
（
十
一
）

控
制
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

1
5

K
A
9

K
S

1
5

K
A
1
0

B
Z

1
6

K
A
1
1

H
1

1
6

K
A
1
2

H
2

1
6

K
A
1
3

H
3

1
5

K
A
1
4

C
Q

1
5

K
A
1
5

S
C
P

Y
V
2

Y
V
3

卡
盘
松
开

Z
轴
抱
闸

1
6

1
6

红
灯

L
-
R

黄
灯

绿
灯

L
-
Y

L
-
G

Y
V
4

吹
气

Y
V
5

主
轴
刹
车

1
6

V
T
C
8
0

1
5

K
A
1
6

Q
D
M

Y
V
6

气
动
门

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
2
）
 
电
路
（
十
二
）

控
制
电
路

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

F
X
-
K
V
1
0

1
2

3
4

5
6

7
8

1

2

3
5

7

4
6

8

东部数控

K
S

K
J

99

1
0

1
0

C
O
M

L
R
S
-
1
5
0
-
2
4

外
部
电
源

R
1

T
1

P
E

1
6

1
5

1
6

M
P
S
-
1
0
0
W
2
4
V
F
S

系
统
电
源

R
1

T
1

P
E

0
V

2
4
V

系
统
直
流
电
源

外
部
直
流
电
源

续
流

模
块

C
Q

S
C
P
Q
D
M

B
Z

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
+

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
+



机
床
型
号

（
图
1
3
）
 
电
路
（
十
三
）

I
O
输
入

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

X
.
0

X
.
1

X
.
2

X
.
3

X
.
4

X
.
5

X
.
6

X
.
7

X
1
0
0
.
0

X
1
0
0
.
1

X
1
0
0
.
2

X
1
0
0
.
3

X
1
0
0
.
4

X
1
0
0
.
5

X
1
0
0
.
6

X
1
0
0
.
7

输
入
 
1
/
C
N
6
6

+
2
4
V

0
V

A
L
M

Q
F
2

液
压
过
载

D
C
2
4
V

Q
M
K

K
1

气
动
门
开
检
测

Q
M
G

K
2

气
动
门
关
检
测

D
I
Q
P

K
3

卡
盘
脚
踏
开
关

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
4
）
 
电
路
（
十
四
）

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

I
O
输
入

X
.
0

X
.
1

X
.
2

X
.
3

X
.
4

X
.
5

X
.
6

X
.
7

X
1
0
1
.
0

X
1
0
1
.
1

X
1
0
1
.
2

X
1
0
1
.
3

X
1
0
1
.
4

X
1
0
1
.
5

X
1
0
1
.
6

X
1
0
1
.
7

输
入
2
/
C
N
6
7

+
2
4
V

0
V

O
W
1

Q
T

D
C
2
4
V

润
滑
泵
低
液
位

检
测

S
9

S
Q
2

刀
塔
松
开
检
测

S
8

S
Q
1

刀
塔
锁
紧
检
测

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
5
）
 
电
路
（
十
五
）

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

I
O
输
入

X
.
0

X
.
1

X
.
2

X
.
3

X
.
4

X
.
5

X
.
6

X
.
7

X
1
0
3
.
0

X
1
0
3
.
1

X
1
0
3
.
2

X
1
0
3
.
3

X
1
0
3
.
4

X
1
0
3
.
5

X
1
0
3
.
6

X
1
0
3
.
7

输
入
 
4
/
C
N
7
1

+
2
4
V

0
V

D
C
2
4
V

K
P
JS
Q
3

卡
盘
夹
紧
检
测

K
P
SS
Q
4

卡
盘
松
开
检
测

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
6
）
 
电
路
（
十
六
）

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

I
O
输
入

X
.
0

X
.
1

X
.
2

X
.
3

X
.
4

X
.
5

X
.
6

X
.
7

X
1
0
5
.
0

X
1
0
5
.
1

X
1
0
5
.
2

X
1
0
5
.
3

X
1
0
5
.
4

X
1
0
5
.
5

X
1
0
5
.
6

X
1
0
5
.
7

输
入
 
6
/
C
N
7
3

+
2
4
V

0
V

L
U
B

Q
F
9

D
C
2
4
V

润
滑
过
载

D
Q
J
C

Z
轴
氮
气
检
测

S
Q
5

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
7
）
 
电
路
（
十
七
）

I
O
输
出

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

V
T
C
8
0

Y
.
0

Y
.
1

Y
.
2

Y
.
3

Y
.
4

Y
.
5

Y
.
6

Y
.
7

Y
1
0
0
.
0

Y
1
0
0
.
1

Y
1
0
0
.
2

Y
1
0
0
.
3

Y
1
0
0
.
4

Y
1
0
0
.
5

Y
1
0
0
.
6

Y
1
0
0
.
7

输
出
 
1
/
C
N
6
9

+
2
4
V

+
2
4
V
C
O
M

D
C
2
4
V
 
1
0
0

1
0
1

K
A
1 A
1

A
2

冷
却
电
机

润
滑
泵 1
0
3

K
A
3 A
1

A
2

主
轴
刹
车

1
1
5

K
A
1
5 A
1

A
2

第
二
冷
却
电
机

1
0
2

K
A
2 A
1

A
2

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
8
）
 
电
路
（
十
八

）

I
O
输
出

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

Y
.
0

Y
.
1

Y
.
2

Y
.
3

Y
.
4

Y
.
5

Y
.
6

Y
.
7

Y
1
0
1
.
0

Y
1
0
1
.
1

Y
1
0
1
.
2

Y
1
0
1
.
3

Y
1
0
1
.
4

Y
1
0
1
.
5

Y
1
0
1
.
6

Y
1
0
1
.
7

输
出
 
2
/
C
N
7
0

+
2
4
V

+
2
4
V
C
O
M

D
C
2
4
V
 
1
0
0

1
1
4

K
A
1
4 A
1

A
2

吹
气

1
0
9

K
A
9 A
1

A
2

1
0
8

K
A
8 A
1

A
2

卡
盘
夹
紧

卡
盘
松
开

刀
塔
松
开

1
1
7

K
A
1
7 A
1

A
2

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
1
9
）
 
电
路
（
十
九
）

I
O
输
出

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

Y
.
0

Y
.
1

Y
.
2

Y
.
3

Y
.
4

Y
.
5

Y
.
6

Y
.
7

Y
1
0
2
.
0

Y
1
0
2
.
1

Y
1
0
2
.
2

Y
1
0
2
.
3

Y
1
0
2
.
4

Y
1
0
2
.
5

Y
1
0
2
.
6

Y
1
0
2
.
7

输
出
 
3
/
C
N
7
4

+
2
4
V

+
2
4
V
C
O
M

D
C
2
4
V
 
1
0
0

黄
灯 1
1
2

K
A
1
2 A
1

A
2

绿
灯 1
1
3

K
A
1
3 A
1

A
2

红
灯 1
1
1

K
A
1
1 A
1

A
2

1
0
7

K
A
7 A
1

A
2

1
0
6

K
A
6 A
1

A
2

低
速

高
速

V
T
C
8
0

1
1
6

K
A
1
6 A
1

A
2

气
动
门

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A



机
床
型
号

（
图
2
0
）
 
电
路
（
二
十
）

I
O
输
出

电
路
功
能

数
控
系
统

东
部
数
控
有
限
公
司

G
S
K
广
数
9
8
8
T
A

Y
.
0

Y
.
1

Y
.
2

Y
.
3

Y
.
4

Y
.
5

Y
.
6

Y
.
7

Y
1
0
3
.
0

Y
1
0
3
.
1

Y
1
0
3
.
2

Y
1
0
3
.
3

Y
1
0
3
.
4

Y
1
0
3
.
5

Y
1
0
3
.
6

Y
1
0
3
.
7

输
出
 
4
/
C
N
7
5

+
2
4
V

+
2
4
V
C
O
M

D
C
2
4
V
 
1
0
0

1
0
4

K
A
4 A
1

A
2

排
屑
器
正
转

1
0
5

K
A
5 A
1

A
2

排
屑
器
反
转

V
T
C
8
0

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A


